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Touchscreen mit dem Umriss eines Trocknungsprogramm mit 11 Abschnitten. Fir jeden Abschnitt ein
rechteckiges Feld mit Basisinformationen tber Trocknen; T ° und relative Luftfeuchtigkeit.
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Mit einem Klick auf einem Feld zeigt mehr Informationen zu diesem Abschnitt. Mit "Trocknen - Nachtrocknen
Einstellungen", 6ffnen Sie die Seite Einstellungen fiir diesen Abschnitt. In diesem Trocknungsverfahren wird die
Trocknung in zwei Phasen aufgeteilt; Trocknen und Nachtrocknen.
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z Einstellungen Temp./rF
Auswahl: TrocknenfMachtrockneniaus Trocknen
Yoreinstellungsnr. laden 1 Speichern, wenn Vorei 0
Einstellungen gleich wie Voreinstellung +*

Trocknen Machtrockn Messung

Min. Max.  Sollw. Min.  Max. Sollw.
Produkt T° 320C 320C 250C 161C
Kanal T° 230C 330C B0C 330C 218 C
Produkt-rF 92 %
Produkt-aF 103 gr
Delta T° 60C 58C
Delta aF 100 gr 10 gr 21 gr
Kanal-aF 10 gr 50 gr 8.2 gr
Lukenstellung [0 % 100 % 0% 50% 100 %
Durchfluss pro 900 M3 400 M3 11630 M?
Maximale Machtrocknungszeit 150 Min. Restdauer
Wartezeit Neustart Machtrockne 3:00 Laufzeit Meustart Nachtrockn 0:05
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Fir Standardanlagen zur Kistentrocknung besteht der Trocknungsprozess aus zwei Phasen: Trocknen und

Trocknen:

Nachtrocknen.

Die Trocknung ist der erste Prozess. Nachstehend eine Ubersicht iiber die verschiedenen Einstellungen.
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Einstellung der Hochsttemperatur fur die Luft, die aus dem Produkt
ausstrémt. Wird bei der Messung eine Uberschreitung des Hochstwerts
ermittelt, wird das Heizventil geschlossen und ein Alarm ausgel&st. Fir
Trocknen und Nachtrocknen.

Einstellung der Mindesttemperatur fiir die beim Trocknen einstromende
Luft. Wird bei der Messung eine Unterschreitung dieses Werts ermittelt,
erfolgt eine schrittweise SchlieBung der Klappe, maximal bis zur
Mindesteinstellung.

Einstellung der Hochsttemperatur fiir die beim Trocknen einstromende
Luft. Wird bei der Messung eine Uberschreitung dieses Werts ermittelt,
erfolgt eine schrittweise SchlieBung der Klappe, maximal bis zur
Mindesteinstellung.

Berechneter Wert: gemessene Produkttemp. + Delta T = Zielwert; 16 °C
+5°C=21°C

Einstellbare Temperaturdifferenz
ausstromender (Produkt) Luft
Einstellung fiir die bevorzugte Differenz bei der relativen Feuchtigkeit
(RF) zwischen ein- (Kanal) und ausstromender (Produkt) Luft

zwischen ein- (Kanal) und

Einstellung der Mindest-RF fiir die beim Trocknen einstrémende Luft.
Wird bei der Messung eine Unterschreitung dieses Werts ermittelt,
erfolgt eine schrittweise SchlieBung der Klappe, maximal bis zur
Mindesteinstellung.

Einstellung des Mindeststands der Klappe beim Trocknen

Einstellung des Hochststands der Klappe beim Trocknen

Einstellung der gewinschten Luftmenge in m3/Std. fur diesen Bereich
beim Trocknen. Luftstrom insgesamt: Luft je Kiste x Anzahl Kisten
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Nachtrocknen:
Es gibt zwei Moglichkeiten fiir den Wechsel von Trocknen zu Nachtrocknen: bei Erreichen des Zielwerts fir
»Produkt-rF" oder bei Erreichen des Zielwerts fiir ,Produkt T° + rF“. Folgende Optionen sind verfligbar:

|Typ Feuchteregelung rF oder aF

rF

Der Wechsel von ,Trocknen” auf ,Nachtrocken” erfolgt also, wenn ,Sollw. Produkt-rF“ oder ,Sollw. Produkt-
rF“+,Sollw. Produkt T°“ erreicht ist. Beim Nachtrocknen bleibt der Wert von ,,Sollw. Produkt T°“ erhalten. Je
trockener das Produkt wird, desto naher liegt die Temperatur der einstromenden Luft an ,,Sollw. Produkt T°“, da

die Kiihlung nicht mehr so stark ist. Wahrend der Nachtrocknung werden auRerdem ,Sollw. Dalta aF“ und ,Min.
Kanal aF” festgelegt.

Sollw. Product T° 250  gewiinschte Endtemperatur der ausstrémenden Luft (und des
Produkts) nach Ende der Trocknung
Sollw, Product RH 35 gewlinschte RF der Luft, die aus dem trockenen Saatgut ausstrémt
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t Geblaseeinstellungen
Allgemein
|7 Geblise einfaus Anzahl aufgestelite Kisten
13
Trocknen
Luftdurchfluss
Luftdurchfluss je Kiste Leistungs-% Sollw. Istwert
900 M3 78 % 1700 M° 1630 M*
Typ Luftdurchflussregelung Trocknen Durchfluss
Nachtrocknen
Luftdurchfluss
Luftdurchfluss je Kiste Leistungs- Sollw. Istwert
400 M3 0% 1700 M° 1630 M*
Typ Luftdurchflussregelung Nachtrocknen Durchfluss
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I7 Geblase einfaus gyondardeinstellung auf ,Ein“. Einstellung ,Aus” nur fiir ,,Pause” (Saatgut priifen).
Typ Luftdurchflussregelung Trocknen Durchfluss
Die Geblasekapazitat kann wie folgt reguliert werden:
e Durchfluss:
o m?3 Luft pro Std. und Kiste
o Berechnung: Anzahl aufgestellte Kisten y Luftdurchfluss je Kiste _
Sollw. Luftdurchfluss
o Kapazitat:
o 0-100 % Frequenzsteuerung
o Einstellung: Leistungs-%

2S00 M3 78 % 1700 M* 1630 M*

e ,Trocknen” ist aktiv und es wurde ,,Durchfluss” ausgewahlt; ¥ bei Luftstrom je Box zum Trocknen
e 13 Kisten x 900m3 =11700M3
e Messung: 11630 M3, jedoch Regulierung auf ca. 200 m? (gewiinschter Luftstrom)

Wenn bei ,, Luftdurchflussregelung” ,,Durchfluss” eingestellt ist, wird lediglich die Anzahl der Kisten festgelegt!



